
ة 1.7 ئ · الف م المادة 1.7709  رق

ЭИ10
م المادة 1.7709 رق

21CrMoV5-7 اسم اً ب يُدرج أيض و

. ة طق ة من 7 من اسي ي ة ق سمي ة و14 ت يائي ز ي ة والف كي ي كان صائص المي ائي والخ مي ب الكي ركي الت

ة اف الكث

g/cm³ 7.85

رى ات أخ سمي ت

ة طق ي 7 من ف 14

واص م الخ ي ق

جّلة مس 18

ائي مي ب الكي ركي ةالت المئ ة ب لي ة الكت سب الن

كة ي ه السب ما هي هذ

ة — 95.8 كره أي مواصف ذ م، ولا ت مّ % الحديد — المت Cr — 1.4 % Mo — 0.7 % Mn — 0.6 % وائب · 1.6 ار وش % آث

د. عد عق ا ب دً ، عق رة اش ن مب ارَ تُق ا  مة هن ي لى 100 % — كل ق ، من 0.01 % إ مي اريت اس لوغ ي مق

0.17–0.25

≤ 0.4

0.4–0.8

0.025

0.03

1.2–1.5

0.55–0.8

0.6

0.2–0.35

≤ 0.03

ا يمكن مة هن ي ي أن كل ق عن ، وهي ت ي صورة واحدة دة لعرض 0.01 % و100 % ف ة الوحي ة الصادق ه هي الطريق هذ كة — ف ي ي السب صر ف ام للعن ة الخ سب ل الن ثّ ، لا يم مي اريت اس لوغ ي المق

رى. مة أخ ي أي ق ها ب ت ارن مق

ها أ ب بَّ   ن حول المت ات حرارة الت ب · °مدرج ركي ة من الت محسوب

ه أ ب بَّ   ن AE3 المت

C° 803

ه أ ب بَّ   ن AE1 المت

C° 747

ه أ ب بَّ   ن ACM المت

C° 514

ه أ ب بَّ   ن BS المت

C° 502

SteelEquivalents.com
ات المادة ان ي ة ب ورق

ى 12‏/09‏/2026 حت
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Steel Equivalents · steelequivalents.comصفح� 1 من 3دون ضمان · لا تُغني عن شهاد� فحص



ة كي ي كان واص المي ي 5 حالةالخ مة ف ي 14 ق

عاد الحالة · الأب
HB

25Kh1MF ( 25Х1МФ ) (quenching,

tempering)
241–321

25Kh1MF ( 25Х1МФ ) (hot-rolled,

annealing) , GOST 20072-74
229

ANNEALED TO ACHIEVE

SPHEROIDIZATION OF THE CARBIDES

HB

Annealed to achieve spheroidization

of the carbides
229

TREATED TO IMPROVE SHEARABILITY
HB

Treated to improve shearability255

QUENCHING 880 - 900°C, OIL,

DRAWING 640 - 660°C,COOLING AIR

RM

N/mm²

RE

N/mm²

A5

%

Z

%

KCU

kJ/m²

max thickness 258807351450590

عاد الحالة · الأب
RM

N/mm²

RE

N/mm²

A5

%

Z

%

KCU

kJ/m²

Bar, band, GOST 20072-747806651650590

ة ائي ي ز ي واص الف مةالخ ي 8 ق

عاد الحالة · الأب
RHO

g/cm³

E

GPa

ALPHA

10^-6/K

LAMBDA

W/(m·K)

CP

J/(kg·K)

RHO_EL

nΩ·m

207.84217––––

100–21111.339.8462312

2007.7920611.737.9–396

300–19812.836.9–475

4007.7219113.935.9–574

500–18014.234.8–680

6007.6516714.4––826

ة اصي مةالخ ي الوحدةالق

ة اف 7.85g/cm³الكث

Ac1 حول طة الت ق °760Cن

Ac3 حول طة الت ق °840Cن

Ar3 حول طة الت ق °760Cن

Ar1 حول طة الت ق °680Cن
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ة ي ولوج كن واص الت الخ

ة اصي مةالخ ي الوحدةالق

ة اللحام لي اب .hard weldabilityق

لوكات ن الف كوّ ة ت predisposedحساسي

عة ة المراج اش not predisposedهش

ات لف المواصف ت ي مخ ات ف سمي ةالت ق ة كمطاب ثّق ة · 1 مو سمي 14 ت

لة ق طة الدول المست ا / راب 8روسي

21Kh1M1Fgost

25Ch1M1Fgost

25KH1M1Fgost

25KH1MFgost

25Х1М1Фgost

25Х1М1ФАgost

25Х1МФgost

ЭИ10gost

ا 1أوروب

21CrMoV5-7 ة ه الدرج هذ اص ب din-enالاسم الخ

سا رن 1ف

20CDV5-07afnor

ك ي ش 1الت

15320csn

ا اكي 1سلوف

15 320stn

دا ولن 1ب

21HMFpn

ا اري غ 1هن

MCrMoVmsz

ار المواد ولا عن ب ت ي عن اخ ن تُغ . وهي لا  نّعة ركات المص ائق الش احة للعموم ووث ات مت ة من مواصف ا من معرف ل ما لدين ض أف ات ب ان ي جُمعت الب دام.  خ أن الاست ش ة ب ملاحظ

. صدارها الساري ي إ ة ف ع الحاسم دائماً هو المواصف ساركم. والمرج ف ق EN 10204 2.1 أو 3.1 أو 3.2 مع است ع وف هادة المصن ى طلب ش ق EN 10204. يُرج حص وف ة ف ق ي وث

ЭИ10 أن ش سار ب ف است

. حة المادة رة من صف اش ي — مب ن ق ال ت ع أو سؤ هادة مصن ر أو ش واف عرض سعر أو ت
دأ طلب عرض سعر اب

ت رن ت ن ات على الإ ان ي ة الب ورق

حة المادة عرض صف

ائك حث عن السب الب

ائك ع السب مي ي ج حث ف اب

م المادة رق

1.7709

صدار خ الإ تاري

12‏/09‏/2026
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https://steelequivalents.com/ar/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D9%81%D8%B3%D8%A7%D8%B1?material=1cf96e02-dcd5-4b95-8280-878670397d97&designation=6ac9e880-a496-4e76-bafe-79b2b8eb46cc
https://steelequivalents.com/ar/%D8%A7%D9%84%D9%85%D9%88%D8%A7%D8%AF/gost/ei10
https://steelequivalents.com/ar/%D8%A8%D8%AD%D8%AB

